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Mise VIA ALTA — nase poslani

TVORIME BEZODPADOVY SVET

PFinasime svétu revolucni a progresivni technicka a technologicka feSeni pro vyuZiti odpadu, tak aby odpad jiz nebyl
odpadem, ale vidy vstupem/materidlem/zdrojem pro dalsi vyrobu a uZiti bez dlouhodobého negativniho vlivu na
Zivotni prostredi.

Kdo jsme?

Jsme vyvojova strojirna specializujici se na vyzkum, vyvoj, konstrukci, vyrobu, dodavku a servis jednoucelovych strojnich
zatizeni. Specificky se zaméfujeme na oblast naklddani s odpady a zejména na technologie pro materidlové vyuziti
smésnych odpadnich plastd a biologicky rozloZitelnych odpad(l. Na$ tym ale rovnéZ navrhuje a realizuje i dalsi
jednoucelova pramyslova strojni a procesni zafizeni i v jinych pramyslovych odvétvich a na miru technologickym
potfebam zékaznika.

Disponujeme vlastnim vyvojovym, konstrukénim a vyrobnim zdzemim a dilnami s vybavenim pro déleni materialu,
obrabéni, svafovani, tvareni a povrchovou Upravu, které nam umoznuji vyrobu hlavnich komponent a celkovou montaz
nasich zafizeni. Kde nase vybaveni nedostacuje, radi vyuzivame spolupraci s Sirokym spektrem subdodavatell — nicméné
za kvalitu a funkénost zafizeni odpovidame stale my. A kdyz nedostacuji nase odborné znalosti, s dlivérou se obracime
na nase akademické partnery (VUT Brno, MENDELU Brno, CVUT Praha, VSB-TUO a dalsi).

Nami vyvinuta zafizeni POLYBET pro materidlové vyuziti smésnych odpadnich plastd a MULTIFERM pro materidlové
vyuziti biologicky rozlozZitelnych odpadd, cistirenskych kalG a gastroodpadu, chranéna uzitnymi vzory, jsou unikatnimi
zafizenimi nejen v méfitku Ceské republiky.

Spojujeme technické a védecké poznatky se zakony pfirody a lidskymi prostfedky k vytvareni inovativnich feseni, ktera
splfiuji bezpecnostni i funkéni kritéria s ohledem na ekonomiku, spole¢nost a Zivotni prostfedi. Neexistuji pro nas malé

ani velké projekty, jen vyzvy.
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POLYBEET

POLYBET je prumyslové zafizeni pro vyrobu kompozitnich vyrobkl ze smésnych odpadnich plasta
a inertnich plniv.

Technologie materiadlové vyuzivajici vicedruhové odpadni termoplasty v kombinaci s inertnimi plnivy pfeménuje vstupni
suroviny v dekorativni a stavebni dilce. Technologie vznikla jako reakce na neuspokojivy stav v odpadovém hospodarstvi,
kdy je velmi vyznamné procento odpadnich plastli stale sklddkovédno bez dalsiho materidlového nebo energetického
vyuziti. Technologie POLYBET pfinasi na trh prlilomovou moZnost vyuziti odpadu a vyrobu produktl s vlastnostmi na
urovni modernich materiald.

e vysoka vykonnost a produktivita

e vyznamna Uspora primarnich surovin

e environmentalné a energeticky efektivni technologie

e vyrobky z kompozitniho materidlu s nadstandardnimi uZitnymi vlastnostmi

Vstup 1 — SMESNE ODPADNI PLASTY — jsou témé&F neznicitelné pfi volném skladkovani, obsahuiji Siroky sortiment
materidll, jsou Casto vzajemné kombinované nebo kontaminované jinymi materidly, problém s kompatibilitou
rlznych zpracovatelnosti rliznych druh( polymer(G. Konvencni recyklaéni technologie vyZaduji Cisté jednodruhové
odpady znamého sloZeni v dostatecné kvalité.

Vstup 2 — SPECIFICKE INERTNi ODPADY — neexistuje efektivni zplisob recyklace — prevazné se skladkuji: nevyuzivané
specifické sklo z fotovoltaickych panell, automobilni sklo, recyklat z demoli¢nich odpad(, struska, odprasky —
ocelarenské, ze spaloven atd.

Technologie byla ocenéna Seal of Excellence Evropské komise v ramci programu Horizon 2020 a Cestnym uznanim
v ramci soutéze MPO ,,Pfeména odpadti na zdroje*.
Technologie je chranéna ¢eskymi uzitnymi vzory a podanym €eskym a evropskym patentem.
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Princip technologie

Pojivo ve formé hrubé tfidéného odpadniho plastového materidlu — celé, nevymyvané, netfidéné PET lahve, plastové
obaly a dalsi druhy plastového odpadu je drceno na frakci cca 0-20 mm. Pojivo i plnivo (pisek, kamenivo, drcené sklo
apod.) je zahfivano, suSseno a nasledné homogenizovano s pojivem v michacim reaktoru. Sypka smés je dale pomoci
Snekového dopravniku temperovdna na teplotu tani daného termoplastu a jako tavenina je vpravena do jednotlivych
lisovacich forem nebo kalibracnich komor, kde dochazi k findIni tvarové Gpravé a chlazeni. Hotovy vyrobek je nasledné
z lisovaci nebo kalibracni stanice predan ke konecné manipulaci — paletizaci, baleni a expedici.

VSTUPNi MATERIALY

Pojivem jsou odpadni plasty jako PP, PE, PET (omezené i ABS, PA) a jejich smési, plnivem pak pisek (v€etné slévarenského),
kamenivo, sklo, aglomeracni odprasky, struska, loZovy popel, stavebni recyklaty a dalsi.

VYSTUPNI MATERIAL
Vystupem je pevny kompozitni material s mirou pInéni plnivo/pojivo 0 — 70 % tvarovatelny lisovanim nebo extruzi profilu
s kalibraci, ktery ma v porovnani s konvenc¢nimi materidly lepsi fyzikalni a mechanické vlastnosti.
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Porovnani vlastnosti kompozitQ

POLYBET POLYBET PE/sklo Beton C 30/37
PET/pisek 30:70 70:30
Objemovéa hmotnost 1950 kg/m? 1280 kg/m? 2 300 kg/m?
Pevnost v tlaku 29 MPa 16 MPa 31 MPa
Stfedni pevnost v ohybu 14,6 MPa 17,4 MPa 3 MPa
Nasakavost 0% 0% 7%
Mrazuvzdornost 1[-] 1[-] 0,8[-]
Odolnost proti pasobeni vody a CHRL zbytek 4 g/m? zbytek 3 g/m? zbytek 250 g/m?
po 50 cyklech stupen poruseni: stupen poruseni: stuperi  poruseni:
nenaruseny nenaruseny slabé naruseny

Priklad zpracovani finalniho produktu
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Moznosti technologie

MozZny vstupni material
e Pojivo — termoplasticky odpad a jeho smési (PET, LDPE, HDPE, PP) s obsahem necistot do 5 % a obsahem
PVC/PS do 2 % hm.; frakce 0-15 mm; bez kamen(, kovl a dalSich tvrdych materidl( vétsich nez frakce 0-4 mm
e  Plnivo — pisek, sklo a obdobné materidly — frakce 0-4 mm s nizkym obsahem prachu

Specifikace zamysleného produktu
A) Vyrobky typu “prkno”

e  Max. Sitka — 200 mm, max. vy$ka 25 mm
o Délka — “nekonecnd”; nastavitelny fez 600 - 4 000 mm
e  Profilovani — moZné — viz. ptiklad

B) Vyrobky typu "blok"

e  Max. rozméry 800x500x200 mm,
pfipadné specifické "Stihlé" rozméry

e  Profilovani — moZné — viz. ptiklad

e vhodné pro vyrobky od min. 2 kg/ks,
optimélné 10-20 kg

Indikativni usporadani vyrobni linky

- Sfinalni sekci pro typ ,,prkno”
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- Sfinalni sekci pro typ , blok”

Vstupni sekce
Vstupni hruby plast — PET lahve, PE folie, PE/PET/PP odpadni plasty

a. Vstupni lomeny fetézovy dopravnik

Retézovy dopravnik, Z Grovné 0 m, $itka cca 1000 mm, délka rovné ¢asti cca 3000 mm, délka lomené
&asti cca 3000 mm, elevace cca 30°, rychlost cca 0,5 m.s; bez stavebni pFipravenosti

b. Variantné — nadpdsovy magneticky separdtor

Separace magnetickych kovl; s manudlnim x automatickym
Cisténim

c. Drceni / mlynova sekce

dvou/¢tyF rotorovy drti¢ (pro tvrdsi materidly nebo vyssi variabilitu material() nebo rychlobézné mlyny
(v pfipadé uziti félii a mékcich material(), optimalni pribézny vykon 1,5-2 t/hod.

d. Pneumatickd/pasova doprava z mlyna

Pneumaticky systém, primér cca 150 mm, véetné ventilatoru (ventildtord), karuselu a pfipadné
odpraseni s latkovymi filtry v ptipadé rychlobéznych mlynd, pasové dopravniky v pfipadé drti¢e/drticl
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e. Mezisklad plastového materialu
Cca 12-20 m? (podle vstupniho materidlu), stavebné oddélené s davkovacimi $neky, fetézy nebo
walking floor (v zavislosti na planovaném materidlu, vykonnosti a taktu provozu.

Vstupni plnivo — pisek, kamenivo, sklo apod.

Ocelova nasypka cca 4m3s vibraénim podavaéem na dopravnik do su$arny

Procesni sekce

Procesni sekce se sklada ze susici ¢asti (pasové susarny —oddélené pro pojivo a plnivo, variantné s kaskddou dvou susaren
pro pojivo), michaci ¢asti a typicky dvou (moZné jedno a tfi) extruznich zafizeni o maximalnim celkovém vyrobnim vykonu
0,4 m3/h taveniny kompozitu na kazdé extruzni zafizeni. Pro ohfev je instalovén horkovodni plynovy kotel (suarny, mixer,
dopravniky), resp. je pouzitelny i alternativni zdroj horké vody (90-110°C, elektrokotel, odpadni teplo) a elektricky ohfev
(extrudery). Odtah bryd je zajistén centralni vzduchotechnikou. Jadro technologie je systematicky vymezeno dévkovadi
plniva a pojiva na strané jedné a vystupem z extrudéru na strané druhé, véetné souvisejici automatizace, méreni a
regulace (MaR). Pfipojeni linky je zajisténo vstupnim kohoutem NTL plynovodu (resp. horké vody) a elektrického privodu
400V do 10 m od jadra technologie — pfiprava ptipojky neni soucasti dodavky.

Indikativni technické parametry - 2 extruderové provedeni
Instalovany elektricky prikon/poZadovana kapacita pripojeni 240 kVA

Soucasnost vyuziti instalovaného ptikonu 0,2-0,5

Instalovany vykon plynového horkovodniho kotle 150 kw

(resp. vykonova instalovana potreba tepla)

Pozadovana kapacita pFipojeni ZP 20 m3/h (2 -5 kPa)

Stfedni hodinova spotreba elektfiny 85 kWh

Stfedni hodinova spotfeba plynu 12 m3/h

(Stfedni hodinova spotfeba tepla) (120 kWh)

Prostorové naroky min. 500m? (vy$ka min. 4 m)
Vyrobni vykon kompozitni smési max. 0,4 m3/hod..extruder
Ridici systém poloautomaticky na bazi PLC

Mixer a extruder
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Sekce finalni tvarové upravy

A)

Extruzni-valcovaci (pro produkty typu ,prkno“) stanice zahrnuje:

Déavkovaci extruder

Profilovaci matrici

Kalibra¢ni komory

Tazné moduly

Chladici systém

Rezaci systém

MaR, elektrovyzbroj, pneuvyzbroj

Indikativni technické parametry

Instalovany pfikon 50 kW

Stfedni spotfeba elektfiny 24 kWh

Spotieba chladici vody 501/h

Rozméry produktu max. 200x25,4 mm; ,nekonecna” délka
Profilovani produktu vyménné

Ridici systém poloautomaticky na bazi PLC
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Lisovaci stanice

Déavkovaci extruder

Hydraulicky davkovaci systém

typicky 2 hydraulické lisy (dle specifikace produktu)
Hydroagregat

Vodni chlazeni

Lisovaci formy

Vyhazovaci mechanismus na dopravnik

MaR a elektrovyzbroj

Zoom to Window

Paletizace, baleni

NavrZeno na miru dle findlniho produktu

U
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Design, inZenyring, doprava, dokumentace, Skoleni

Soucasti dodavky je:

Konstrukéni dokumentace vypracovana na zakladé technické specifikace s ohledem na konkrétni aspekty
mista instalace, planovanou vyrobu, omezeni mista instalace a provozu atd.
Vyroba zafizeni v prostorach Dodavatele
Tovarni akceptacni testy (FAT)
Doprava na misto dodani
Montadz, instalace a uvedeni do zkuSebniho provozu v misté dodani
Akceptacni testy u zdkaznika (SAT)
Skoleni obsluzného personalu
Technicka dokumentace véetné (2 x tisténé a 1 x elektronické):

o Prohldseni o shodé CE

o provozni a Udrzbarské prirucky

o provozni Udrzba, plan preventivni Udrzby a revize

o seznam nahradnich a opotfebovavanych dill

Soucasti dodavky neni:

Ptipojeni elektfiny, plynu a vody k mistu instalace
Stavebni a podlahové Upravy

Infrastruktura pro instalaci (pfipravena Zakaznikem)

Doddvka predpoklada nasledujici infrastrukturu:

Instalaci ve stfe$ni / uzavfené hale s rovhou betonovou podlahou (min. 1000 kg/m?, vyrovnana + 2 cm/5 m),
min. svétla vyska 4 m, min. instalacéni rozméry cca 500 m2 (bez vstupniho materialu a skladovani produktu a
logistiky)

Min. kapacitu elektrického pfipojeni 250 kVA/400 V v misté instalace

Min. kapacitu plynového pfipojeni (zemni plyn EN ISO 13734 nebo propan-butan I1SO 7941: 1988 - musi byt
specifikovana pred projektovanim) 20 m3/h (2-5 kPa) v misté instalace; moZnost vyuZiti odpadniho tepla nebo
alternativniho tepelného zdroje

Min. kapacitu pfipojeni vody 1 m3/h v misté instalace

SAT zaruceny vykon

SloZeni referen¢niho vstupniho materidlu: se smésnym plastem s nejméné 95 % PE, PP, PET (sypna hmotnost cca 100-
300 kg/m?3) a do 50 % naplni piskem podle EN 12620 frakce 0/4, bez kovovych nebo mineralnich nedistot vétsich nez 4
mm v jakémkoli sméru.

Produkce kompozitu ve stabilnich provoznich podminkdch s vySe uvedenym referenénim materidlem bude
0,4 m3/h kompozitu, na extruder co? je pfi hustoté p¥. 1200 kg/m?3 cca 400 kg hodinové kompozitu.

Technicky popis je indikativni pro posouzeni moznosti a rozsahu dodavky. V ramci kontraktacnich jednani bude zcela
upfesnén zejména s ohledem na zamysleny konkrétni vstupni material/materialy a finalni produkt / produkty.
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Indikativni investicni hodnota technologické dodavky

Jadro technologie bez pfipravy materidlu a findlni tvarové Upravy (tzn. susarny az hlavni extrudery)

= 690 000 EUR

Ramcové indikativni investi¢ni naklady instalace technologie POLYBET pro vyrobni vykon 0,8 m3 kompozitu / hod - 2
extruderové provedeni véetné pripravy materidlu. Ro¢ni vyrobni vykon cca 5000 t. Indikativni investi¢ni cena

=1 290 000 EUR

Ramcové indikativni investiéni naklady instalace technologie POLYBET pro vyrobni vykon 1,2 m3 kompozitu / hod - 3
extruderové provedeni véetné pfipravy materialu. Rocni vyrobni vykon cca 7500 t. Indikativni investi¢ni cena

=1 590 000 EUR

Indikativni investi¢ni cena zahrnuje:

e detail design technologie — presny design do zadané lokality

e vyrobu, dodani, instalaci, zprovoznéni, testovaci a zkusebni provoz technologie (do 300 km od Okfisky, CZ)
e  souvisejici stavebni ptipravenost

e souvisejici elektroinstalace, méreni a regulace

e souvisejici zaskoleni personalu, vzorové receptury, provozni podpora a asistence pfi zahajeni provozu
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Individualni zadvazna nabidka

Individudini zavazna cenova nabidka vcetné zakladniho studie technického feseni mizZe byt pfipravena po poskytnuti
nasledujicich informaci:

umisténi technologie,

existence inZenyrskych siti,

specifikace pldnovanych vyrobkd — tvar, velikost, zamyslené poutziti,

specifikace vstupnich materiald (druhy plastd, typy plniv),

specifikace manipulacniho a pfipravného zafizeni, volba typu drti¢l/mlyn( a dalsiho ptislusenstvi,
specifikace stavebnich Uprav na misté realizace,

specifikace poZzadovanych podpurnych inZenyrskych sluzeb.

Dodaci a platebni podminky

e 10 % zalohovad platba pfi podpisu smlouvy

e Detail design do 60 dnl od prvni platby

* 60 % zalohova platba po schvéleni detail designu

e \/yroba a FAT testy do 5 mésict od druhé platby

e 20 % platba po FAT prevzeti

¢ Instalace u zdkaznika a SAT testy do 3 mésicl od platby po FAT
e 10 % platba do 30 dnl po SAT prevzeti.

Zaruka

Standardni délka zaru¢ni doby 12 mésic(i, vyjma nakupovanych produktl (motory, mlyny apod.), kde prebirame délku
zaruky dodavatele a mimo opotrebitelnych/provoznich soucasti (typicky prvky ve styku s materidlem).
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